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Manuell 8-delad utatgaende,
3 UTSIDA Overlappsmonterad sandwichbyggd
w o vikport typ Q med TORVERK Bérbeslag.

MS 140

MS 480

) Ritning avser stalkarm for svetsmontage. (Matt i mm
Troskelalternativ 9 ge. ( )

l i Anslagstatn GK:1 Erforderliga karm och troskelstal ingar normalt ej i
A L ‘ ‘ portleverans.

For att leverans skall kunna ske pa utsatt tid, maste denna
ritning vara saljare tillhanda ifylld och godkénd:

MWSO‘ \ i
\

SETT UTIFRAN . | | SENAST DATUM:
A Att angivna minsta stalbredder och utrymmen
Kryssa dver ej aktuellt tréskelalternativ 2 enligt MW och MS samt ifyllda W- och H- matt
S kommer att innehallas, intygas:
=3
Bestéllarens godkannande och underskritt.
Namnfortydligande Féretag
UTSIDA X 7 7 7 L7 U il e v
Telefon-nr Datum
TORVERK:s order nr: Port nr/ Pos:
MW 150 21Q | W= -1 210 _Mw 150
Séljarens avs-datum: Séljare sign/kod:
MS 400 MS 400
Fortstopp MS 480 Fortstopp MS 480
W = Dagbredd (Open Width) DE=djup fér 6ppen port = W/ 8+150 ) . (S E) P D Q FBOM V6.2
H = Daghéjd (Open Height) Bredd for troskelstal = W+720 = Portens rérelseomrade
MW = minsta stalyta (Minimum steel Width) Toleranser W- och H- +-5mm . . ; ;
MS = minsta utrymme (Minimum Space) Karm och tréskel skall vara i lod, vag och liv. Forts. Se information pa blad 2. Utf: ms 080110. Godk: TE R4.4.0-2.1.2.2-#




Alternativa karmutféranden.
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Bredd (W)

Alternativa troskelutféranden.

Utan troskelstal kravs tillagg med styrsko och
lasklack for bultning. Vidare stélls krav pa att
golv ar helt i vdg och med en minsta lutning
fran port pa 1:10
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Q-DOOR Original, Utatgaende,
Manuell port.

KARMRITNING FOR _
GODKANNANDE / KANNEDOM
-ALLMANT

Detta dokument styr ej portutférandet i annat
avseende an storlek (BxH).

Ovrigt utférande framgar av orderbekraftelsen.
Andringar av tidigare bekraftat utférande skall
skriftligen bekraftas av TORVERK AB for att gélla.

Bestéllarens godkdnnande skall endast ifyllas pa
karmritning for godkénnande, ej pa karmritning for
kannedom, detta avser kontroll pa montage-plats
innan tillverkning av port pabdrjas.

Detta for att sékerstalla erforderliga dagéppnings-
matt, infastningsytor, fria utrymmen, d.v.s férutsatt-
ningar for efterféljande portmontage.

Tillverkning av port kan pabodrjas omedelbart efter att
detta godkannande ankommit till TORVERK AB.

Portomfattning, Krav

Utover de krav pa utrymmen och stalytor som anges
pa karmritningen uppmarksammas bestéllaren pa
betydelsen av ratt karm-dimensionering och
infastning till byggnad.

Det forutsatts att bestéallaren tagit hansyn till vagg-
konstruktion, vindlaster, portvikt m.m.

Karmgods av L-Jarn for infastning av gangjarn,
skenor etc. bér ha en tjocklek om minst 8 mm, Rér
min 4mm.

Alternativa utféranden

Alternativ till de infastningsytor som visas pa karm-
ritningen exemplifieras av figurer till vénster. Under
férutsattning att angivna stalytor och utrymmen
innehalls kan karmutférandet varieras efter det
enskilda behovet.

(SE) PD QF/P 7-120M-Blad 2 ve.1

Utf: TBO 020405. Godk: TE R4.4.0-2.1.2.2-#




